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Glasbearbeitung fir 8 mm

Bei anderen Gradzahlen éndert sich der Gehrungswinkel oder der
Bohrungsabstand dementsprechend laut Tabelle.

Randausschnitt R30 Bohrunglochmaf bei 100°

o
~<\2 0>
s | e
T a 23
30
N ] ;l
AN
;‘5/5\ 1>)°
\..Hf/
bei 135° bei 100° - 125°

Gehrungswinkel und Bohrlochmaf3e fir 8189ZN

Winkel Bohrlochmaf3 Gehrungswinkel Bemerkung
von Glaskante am Glas

100° 23 mm 10° Bohrung geschlitzt
105° 23 mm 15° Bohrung geschlitzt
110° 22 mm 20° Bohrung geschlitzt
115° 22 mm 25° Bohrung geschlitzt
120° 21 mm 30° Bohrung geschlitzt
125° 21 mm 35° Bohrung geschlitzt
130° - 40° Randausschnitt R30
135° - 45° Randausschnitt R30

ST = Seitenteil | TF = Turflugel | W =Wand




